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More than cable



AL- ja Cu-johtimien liittaminen kaapelikenkiin

Kohti laadukasta liitosta - valmistelut

Laadukas kaapeliliitos saattaa vaatia muutakin kuin kaapelikengan
puristamisen johtimeen

* Jos kyseessa on alumiinijohdin, se tulee my6s harjata ja rasvata (osassa
Al- ja Al/Cu- kenkia liitosrasva on jo valmiina)

* Jos kyseessa on sektorin muotoinen johdin (alumiini tai kupari), se tulee
ennen kaapelikenkaan sovittamista esipyoristaa tehtavaan tarkoitetuilla
tyovalineilla

* Jos kyseessa on sektorin muotoinen tiivistetty kuparijohdin,

suosittelemme puristamaan siihen esipyoristyksen yhteydessa myos
esipyoristysholkin
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Esipyoristamalla

Varmistetaan saikeiden puristuminen haluttuun muotoon ja tiiviyteen niita vahingoittamatta
* Saadaan aikaan mahdollisimman hyva kontakti johtimen ja kaapelikengan valille

* Varmistetaan puristustydkalujen oikea toiminta kaapelikenkaa asennettaessa

* Nopeutetaan ja helpotetaan tyoskentelya

e Varmistetaan valmistajan antaman asennusohjeen mukainen oikea kiristysmomentti (ruuvikaapelikenkia
kaytettaessa)

Valitettavan usein pyoristaminen tehdaan siirtoleukapihdeilla tmv. joilla pyoristaminen kylla onnistuu, mutta
jalki on kyseenalaista. Pahimmassa tapauksessa katkaistaan jopa johtimen saikeita



Sektorimallisen Cu-johtimen esipyoristys ja holkitus

Cu-johtimen kanssa suosittelemme kayttamaan esipyoristyksen yhteydessa
aina myos esipyoristysholkkia (tinattua kuparia).

Esipyoristysholkki pitaa saikeet kasassa ja pyoristetyssa muodossa. Se myaos
kasvattaa johtimen poikkipinta-alaa liitoskohdassa ja kompensoi nain

tiivistetyn Cu-johtimen aiheuttamaa ”vajetta”.

3- ja 4-sektoristen kaapeleiden johtimille on omat esipyoristysholkit

* vasemmalla VHR353 holkit (120°), 3-sektorisille johtimille
» oikealla VHR354 holkit (90°), 4-sektorisille johtimille
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Sektorimallisen Al-johtimen esipyoristys, harjaus ja rasvaus
Al-johtimille suositellut valmistelutoimenpiteet ovat esipyoristys, harjaus ja rasvaus.
Esipyoristyksen jalkeen Al-johtimen pinnasta tulee poistaa oksidoitunut kerros esim. terasharjalla harjaamalla.

* Varmista lopuksi ettei johtimen pintaan jaa mitaan metallijaamia.
e Rasvaa johtimen harjattu osa valittomasti kontaktirasvalla tai asenna se liittimeen jossa on kontaktirasva
valmiina.

HUOM!

» Klauken Al- ja Al/Cu-kaapelikengissa seka jatkoliittiimissa on jo valmiina oksidipinnan rikkova rasva, jolloin
johtimen harjausta ja rasvausta ei tarvitse erikseen tehda.

e Kuiviin tiloihin asennettaessa myds Al-johtimien kanssa voisi kayttaa Cu-esipyoristysholkkeja. Pitkalla
aikavalilla riskina on kuitenkin Al-Cu kontaktipinnan hapettuminen. Siksi suosittelemmekin kayttamaan Cu-
esipyoristysholkkeja ainoastaan Cu-johtimien kanssa.



Holkin asennus sektorinmuotoiseen Cu-johtimeen

* Aseta sektorinmuotoinen holkki kuoritun johtimen paalle.

e Aseta esipyoristysleuat holkin ymparille kuvan mukaisessa asennossa
(90° = 4-sektorikaapelille, 120° = 3-sektorikaapelille)

e Tee ensimmainen puristus ja kaanna sen jalkeen holkkia 90°

e Tee toinen puristus ja kaanna sen jalkeen holkkia 30°

* Tee kolmas, viimeisteleva puristus
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Esipyoristykseen tarjoamamme Klauke esipyoristysleuat ja esipyoristysholkit

Huom!

* DIN VDE 0276-603 standardin mukaan sektorin muotoiset, luokan 2, Al ja Cu-johtimet ovat fyysisilta mitoiltaan yhtenevaiset. Eli DIN VDE
0276-603 standardin mukaisille Al- ja Cu -johtimille kdy sama esipyoristysleuka.

* Mikali kaapeli ei ole standardin DIN VDE 0276-603 mukainen, on esipyoristysleuan sopivuus tarkistettava tapauskohtaisesti

Esipyoristysleuat

 HRU410-HRU4150120: 10-120 mm?2 johtimille, K4 sarjan puristustydkaluille esim. K354 ja EK354ML

e HRU510-HRU5300240: 10-240 mm2 johtimille, K5 sarjan puristustyokaluille esim. EK505
 RU10-RU300240: 10-240 mm?2 johtimille, K18 sarjan puristustyokaluille esim. K18, EK5018
 RU2210-RU22300SM: 10-300 mm?2 johtimille, K22 sarjan puristustyokaluille esim. K22, EK6022, EKM6022
e HRU1310-HRU13300SM: 10-300 mm?2 johtimille, K13 sarjan puristustyokaluille esim. HK120, EK120, EK135

Esipyoristysholkit

* VHR353-VHR2403: 3-sektorisille 35-240mm2 kaapeleille
* VHR354-VHR2404: 4-sektorisille 35-240mm2 kaapeleille



Lisatietoa:

Lataa itsellesi Klauken ”Liitantatekniikka ja puristusmuodot ” -ohje: Cablex / Klauke tyoohjeet

Cablex uutiset ja tiedotteet:

Kaikki uutisemme ja tiedotteemme ovat luettavissa myos kotisivuillamme: Cablex uutiset ja tiedotteet
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https://www.cablex.fi/fi/ladattavat-tiedostot/asennusohjeet/
https://www.cablex.fi/fi/uutiset/yleiskatsaus/
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